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คู่มือครู 
 

ชุดการสอนที ่: 2 เร่ือง : งานบรรทดัเหลก็และงานสายวัด 

 
              ค าช้ีแจง : ชุดการสอนเร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดัตอ้งการใหน้กัเรียนมีความรู้  
ความเขา้ใจ เก่ียวกบังานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
 
1. จุดประสงค์ทัว่ไป เพื่อให้นกัเรียน  
              1.1 มีความรู้เก่ียวกบังานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              1.2 มีความเขา้ใจเก่ียวกบังานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              1.3 มีเจตคติและกิจนิสัยในการท างานดว้ยความรับผดิชอบ  
 
2. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เพื่อใหน้กัเรียน  
              2.1 บอกหลกัการใชบ้รรทดัเหล็กได ้
              2.2 บอกการใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงานได ้
              2.3 บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาบรรทดัเหล็กได ้
              2.4 บอกหลกัการใชส้ายวดัได ้
              2.5 บอกการใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงานได ้
              2.6 บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดัได ้
 
3. ส่วนประกอบของชุดการสอนที ่2 ประกอบดว้ย  
              3.1 คู่มือครู  
              3.2 โครงการสอน เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              3.3 แผนการจดัการเรียนรู้ท่ี 3  
              3.4 แผนการจดัการเรียนรู้ท่ี 4  
              3.5 ชุดการสอนส าหรับนกัเรียน  ประกอบดว้ย  
                     3.5.1 ค าแนะน าส าหรับนกัเรียน  
                     3.5.2 จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  
                     3.5.3 หวัขอ้ชุดการสอนส าหรับนกัเรียน 
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                     3.5.4 แบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน 

                     3.5.5 ใบเน้ือหา  
                     3.5.6 แบบฝึกปฏิบติั  
                     3.5.7 แบบฝึกหดั  
                     3.5.8 ใบสั่งงาน  
                     3.5.9 แบบประเมินผลการปฏิบติังาน  
                     3.5.10 แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
              3.6 ส่ือประกอบการเรียนการสอนชุดการสอนท่ี  2  
                     3.6.1 ค  าแนะน าการใชส่ื้อการสอน  
                     3.6.2 วธีิการใชส่ื้อการสอน Power Point  
                     3.6.3 ส่ือการสอน Power Point เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              3.7 ภาคผนวก  
                     3.7.1 เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน  
                     3.7.2 เฉลยแบบฝึกหดั  
                     3.7.3 เฉลยใบสั่งงาน  
                     3.7.4 เฉลยแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
                     3.7.5 แบบสังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล  
                     3.7.6 แบบประเมินเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์ 
              3.8 บรรณานุกรม  
 
4. เวลาทีใ่ช้จัดการเรียนรู้  
              ใชเ้วลาในการสอนจ านวน 8 ชัว่โมง  
 
5. การเตรียมการล่วงหน้า  
              ส่ิงท่ีครูตอ้งเตรียมการล่วงหนา้ มีดงัน้ี  
              5.1 ศึกษาคู่มือครูและแผนการจดัการเรียนรู้  
              5.2 เตรียมเคร่ืองฉายภาพโปรเจคเตอร์  
              5.3 ศึกษาใบเน้ือหา เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              5.4 ศึกษาใบประเมินผลการปฏิบติังาน  
              5.5 เตรียมการสังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล  



4 
 

              5.6 ศึกษาการใชแ้บบประเมินเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์ 
              5.7 เตรียมการเฉลยแบบฝึกหดั  
              5.8 เตรียมเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน  
              5.9 เตรียมเฉลยใบสั่งงาน  
              5.10 เตรียมเฉลยแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
 
6. ส่ือการเรียนการสอน  
              6.1 ชุดการสอนท่ี 2 เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              6.2 ส่ือของจริง เช่น ช้ินงานวดั หรือตรวจสอบ ท่ีเป็นช้ินส่วนเคร่ืองยนต ์ 
              6.3 ส่ือ Power Point ชุดการสอนท่ี 2 เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
 
7. การจัดช้ันเรียนภาคทฤษฏีและปฏิบัติ  
              ภาคทฤษฏีจดัชั้นเรียนเป็นแถวหนา้กระดาน ทุกคนหนัหนา้เขา้หากระดานส าหรับการสอน
แบบบรรยาย ในส่วนของการจดัการเรียนการสอนภาคปฏิบติัจดัชั้นเรียนเป็นแถวหนา้กระดาน ทุก
คนหนัหนา้เขา้หากระดานเช่นเดียวกบัการสอนแบบบรรยาย จดัชุดการสอนงานวดัละเอียดช่างยนต์
พร้อมอุปกรณ์ให้นกัเรียน 4 คนต่อ 1 ชุดการสอน เพื่อให้นกัเรียนฝึกตามแบบฝึกปฏิบติัท่ีครูสาธิต 
และฝึกปฏิบติังานตามใบสั่งงานท่ีไดรั้บมอบหมาย  
 
8. ข้ันตอนการใช้ชุดการสอน มีดงัน้ี  
              8.1 ศึกษาคู่มือครูและแผนการจดัการเรียนรู้  
              8.2 ศึกษาการใชส่ื้อการเรียนการสอน  
              8.3 ศึกษาความรู้เก่ียวกบังานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              8.4 ศึกษาวธีิวดัผลและประเมินผล  
 
9. ขั้นด าเนินการสอน  
              ชุดการสอนท่ี 2 ประกอบดว้ย 2 แผนการจดัการเรียนรู้ มีขั้นตอนการด าเนินการสอนดงัน้ี  
              9.1 ครูใหน้กัเรียนอ่านค าแนะน าการใชเ้อกสารประกอบการเรียน  
              9.2 ครูเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ส าหรับการสอนแบบบรรยายและการสาธิตแบบฝึกปฏิบติั 
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              9.3 การจดักิจกรรมการเรียนการสอน ดว้ยเทคนิคการสอนแบบการฝึกลงมือปฏิบติังาน  
แบ่งเป็น 4 ขั้น ดงัน้ี  
                      ขั้นท่ี 1 ขั้นเตรียม  
                      ขั้นท่ี 2 ขั้นด าเนินการสอนและปฏิบติัยอ่ย  
                      ขั้นท่ี 3 ขั้นลงมือปฏิบติั  
                      ขั้นท่ี 4 ขั้นสรุป  
              9.4 ครูบรรยายเน้ือหาความรู้เก่ียวกบังานบรรทดัเหล็กและงานสายวดัพร้อมกบัสาธิตการ
ใชง้านใบขั้นตอนการปฏิบติังาน ใบเตรียมความรู้เก่ียวกบังานวดัละเอียด สาธิตแบบฝึกปฏิบติังาน  
              9.5 นกัเรียนปฏิบติัตามขั้นตอนของแบบฝึกปฏิบติั ครูควบคุมดูแลการปฏิบติังานของ
นกัเรียนและใหค้  าแนะน าช่วยเหลือแก่นกัเรียนท่ีมีปัญหาขณะปฏิบติังาน  
              9.6 นกัเรียนท าแบบฝึกหดัเสร็จแลว้ครูและนกัเรียนร่วมกนัเฉลยแบบฝึกหดั  
              9.7 ครูควบคุม ติดตามผลการปฏิบติังานของนกัเรียนใหเ้ป็นไปตามค าสั่งใบสั่งงาน  
              9.8 ครูสังเกตพฤติกรรมของนกัเรียนระหวา่งเรียนและฝึกปฏิบติังาน  
              9.9 ครูประเมินเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์  
              9.10 ครูตรวจประเมินผลการปฏิบติังานตามแบบประเมิน  
              9.11 สรุปเน้ือหาบทเรียนและการปฏิบติังานควรเป็นกิจกรรมร่วมกนัของครูกบันกัเรียน 
โดยครูถามน าแลว้ใหน้กัเรียนช่วยกนัตอบทั้งหอ้ง หรือถา้หากไม่มีใครตอบก็ใหค้รูถามแบบเจาะจง
เป็นรายบุคคล  
              9.12 นกัเรียนท าแบบทดสอบหลงัเรียน ชุดการสอนท่ี 2 เร่ืองงานบรรทดัเหล็ก 
และงานสายวดั 
              9.13 ครูตรวจผลการทดสอบหลงัเรียนแลว้แจง้ผลใหน้กัเรียนทราบ  
              9.14 สอนซ่อมเสริมใหแ้ก่นกัเรียนท่ีปฏิบติังานและท าแบบทดสอบหลงัเรียนไม่ผา่นเกณฑ์  
 
10. วธีิการใช้ส่ือการเรียนการสอน  
              นกัเรียน ศึกษาค าแนะน าส าหรับผูเ้รียนหรือครูช้ีแจงใหน้กัเรียนทราบวธีิการเรียนรู้ดว้ย
ตวัเองโดยใชเ้อกสารประกอบการเรียนเร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
              ครู ศึกษาค าแนะน าการใชส่ื้อการเรียนการสอนและวธีิการใชส่ื้อการสอน ชุดการสอนท่ี 2 
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11. บทบาทของนักเรียน มีดงัน้ี  
              11.1 นกัเรียนตอ้งปฏิบติัตามค าแนะน าของครู  
              11.2 นกัเรียนตอ้งท ากิจกรรมระหวา่งเรียนตามท่ีมอบหมาย  
              11.3 นกัเรียนตอ้งปฏิบติังานใหเ้สร็จตามเวลาท่ีก าหนด  
 
12. การวดัและประเมินผลการเรียน มีดงัน้ี  
              12.1 วธีิประเมินผลการเรียนดงัน้ี  
              อาศยัระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ วา่ดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียน
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศกัราช 2562 ประเมินผลการเรียนตามสภาพจริงต่อเน่ือง
ตลอดภาคเรียนทั้งดา้นความรู้ ความสามารถ และคุณลกัษณะอนัพึงประสงคจ์ากกิจกรรมการเรียน
การสอน การฝึกปฏิบติั รวมทั้งการวดัผลปลายภาคเรียน  
              12.2 เคร่ืองมือวดัผล มีดงัน้ี  
                      12.2.1 แบบประเมินผลการปฏิบติังาน ใบสั่งงาน  
                      12.2.2 แบบทดสอบหลงัเรียน  
                      12.2.3 แบบประเมินเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์  
                      12.2.4 แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (ขอ้สอบปลายภาคเรียน)  
              12.3 เกณฑก์ารประเมินผลการเรียน ก าหนดเกณฑแ์บ่งส่วนคะแนนดงัน้ี  
                      12.3.1  คะแนนเก็บ ร้อยละ 60 ปฏิบติั 45 คะแนน ทฤษฏี 15 คะแนน รวม 60 คะแนน  
                      12.3.2 คะแนนสอบปลายภาค ร้อยละ 20 คิดเป็น 20 คะแนน  
                      12.3.3 คะแนนคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์ร้อยละ 20 คิดเป็น 20 คะแนน  
              12.4 การประเมินผลแผนการจดัการเรียนรู้ดงัน้ี  
                      12.4.1 คะแนนประเมินผลการปฏิบติังานไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 60  
                      12.4.2 คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียนไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 60  
                      12.4.3 คะแนนพฤติกรรมระหวา่งเรียนและการปฏิบติังานไม่ต ่ากวา่ ระดบัดี  
                      12.4.4 เจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงคไ์ม่ต ่ากวา่ ระดบัดี 
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โครงการสอน 

วชิา งานวดัละเอยีดช่างยนต์                                                รหัสวชิา 20101-2009 

ช่ือหน่วย งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั 

หน่วยที ่2 งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั                                                             จ านวน 8 ช่ัวโมง 

เร่ือง 

              1. หลกัการใชบ้รรทดัเหล็ก 

              2. การใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงาน 

              3. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาบรรทดัเหล็ก 

              4. หลกัการใชส้ายวดั 

              5. การใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงาน 

              6. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดั 

รายการสอน จุดประสงค์การสอน 

1. หลกัการใชบ้รรทดัเหล็ก 

2. การใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงาน 

3. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษา 

     บรรทดัเหล็ก 

4. หลกัการใชส้ายวดั 

5. การใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงาน 

6. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดั 

 

1. บอกหลกัการใชบ้รรทดัเหล็กได ้

2. บอกการใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงานได ้

3. บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษา 

     บรรทดัเหล็กได ้

4. บอกหลกัการใชส้ายวดัได ้

5. บอกการใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงานได ้

6. บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดัได ้

 

วธีิการสอน :  

              ทฤษฏี ครูบรรยาย ถาม นกัเรียนตอบ  

              ปฏิบัติ แบบฝึกปฏิบติัครูสาธิตใหดู้, ใบสั่งงาน ครูควบคุมดูแล ใหค้  าแนะน าช่วยเหลือ 
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โครงการสอนหน่วยที ่2 (ต่อ) 

 
 

 

โครงการสอน 

วชิา งานวดัละเอยีดช่างยนต์                                                 รหัสวชิา 20101-2009 

ช่ือหน่วย  งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั 

หน่วยที ่2 งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั                                                              จ านวน 8 ช่ัวโมง 

ส่ือการสอน  

ส่ือประกอบการสอน Power Point เอกสารประกอบการเรียน 

หน่วยท่ี 2 เร่ืองงานบรรทดัเหล็กและงานสายวดัและส่ือช้ินงาน

ของจริง  

เอกสารอ้างองิ  

บรรณานุกรม 9 รายการ  

การวดัและประเมินผลการเรียนหน่วยที ่2  

              1. คะแนนเก็บภาคปฏิบติัจากใบสั่งงานท่ี 3, 4 รวม 100 คะแนน ร้อยละ 60 คิดเป็น  

5.42 คะแนน (แผนการจดัการเรียนรู้ 16 แผน จ านวน 16 ใบสั่งงาน รวม 830 คะแนน)  

              2. คะแนนเก็บภาคทฤษฏีจากการทดสอบหลงัเรียน 8 ขอ้ ร้อยละ 20  

คิดเป็น 1.50 คะแนน (คะแนนทดสอบหลงัเรียน 80 ขอ้ รวม 80 คะแนน)  

              3. คะแนนเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์ร้อยละ 20 คิดเป็น 2.5 คะแนน  

(8 หน่วยการเรียน คะแนนเจตคติและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์รวม 20 คะแนน)  
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เอกสารประกอบการเรียน 
วชิางานวดัละเอยีดช่างยนต์ รหัสวชิา 20101-2009 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิาช่างยนต์ 

 
ชุดการสอนที่ 2 

เร่ือง งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั 
 

 
 

โดย 
นายธีระพล บุญธรรม 

 
 
 
 

วทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม 
สถาบนัการอาชีวศึกษาภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 3 

ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 



10 
 

ค าแนะน าส าหรับนักเรียน 
ชุดการสอนที ่: 2 เร่ือง : งานบรรทดัเหลก็และงานสายวัด 

 

ค าแนะน าส าหรับนักเรียน  
              1. นกัเรียนตอ้งปฏิบติัตามค าแนะน าและขั้นตอนการปฏิบติังานอยา่งเคร่งครัด  

              2. นกัเรียนตอ้งมีความซ่ือสัตยต่์อตนเอง โดยไม่ลอกหรือใหเ้พื่อนลอกค าตอบแบบทดสอบ
ก่อน/หลงัเรียน แบบฝึกหดัและแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
              3. ท าแบบทดสอบก่อนเรียนลงในกระดาษค าตอบท่ีครูแจกให ้จ านวน 10 ขอ้ 10 นาที  
              4. ศึกษาใบเน้ือหาจากเอกสารประกอบการเรียนเร่ืองงานบรรทดัเล็กและงานสายวดั 
              5. ท าแบบฝึกปฏิบติัตามท่ีครูสาธิตดว้ยความตั้งใจ  
              6. ท าแบบฝึกหดัดว้ยความรอบคอบ  
              7. ศึกษาจุดประเมินผลการปฏิบติังานตามใบสั่งงาน  
              8. ปฏิบติังานตามใบสั่งงานดว้ยความรับผิดชอบ  

              9. ท าแบบทดสอบหลงัเรียนลงในกระดาษค าตอบท่ีครูแจกให ้จ านวน 10 ขอ้ 10 นาที  
              10. ท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนลงในกระดาษค าตอบท่ีครูแจกให ้ 
จ านวน 10 ขอ้ 10 นาที  
              11. ตรวจผลการท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนร่วมกบัครู  
              12. ฟังผลการประเมินการปฏิบติังานตามใบสั่งงานจากครู จดบนัทึกการนดัหมายจากครู
ในการเรียนซ่อมเสริมส าหรับนกัเรียนท่ีไม่ผา่นการประเมินการทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
 

หัวข้อชุดการสอน  
เพือ่ให้นักเรียน  
              1. บอกหลกัการใชบ้รรทดัเหล็กได ้

              2. บอกการใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงานได ้

              3. บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาบรรทดัเหล็กได ้

              4. บอกหลกัการใชส้ายวดัได ้

              5. บอกการใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงานได ้

              6. บอกขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดัได ้

ชุดการสอนที่ 2 ม ี6 หัวข้อ ดังนี ้ 
              1. หลกัการใชบ้รรทดัเหล็ก 

              2. การใชบ้รรทดัเหล็กตรวจวดัช้ินงาน 

              3. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาบรรทดัเหล็ก 

              4. หลกัการใชส้ายวดั 

              5. การใชส้ายวดัตรวจวดัช้ินงาน 

              6. ขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาสายวดั 
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แบบทดสอบก่อน/หลังเรียน 
เร่ือง งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 
 

ค าช้ีแจง : ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบโดยเลือกค าตอบขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว  
                 แลว้ท าเคร่ืองหมาย  ลงในกระดาษค าตอบท่ีแจกให ้
1.  บรรทดัเหล็กมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง    
     ก.  เมตร 

     ข.  เซนติเมตร 

     ค.  หลา 
     ง.  มิลลิเมตร 
2.  สายวดัมีหน่วยวดัความยาวระบบหน่วยองักฤษแบ่งขีดสเกล ระยะ  1 น้ิวออกเป็นก่ีส่วน 
     ก.  5  ส่วน 

     ข.  6  ส่วน 

     ค.  7  ส่วน 

     ง.  8  ส่วน 
3. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 
     ก.  90.00  mm 
     ข.  90.50  mm 
     ค.  90.00  น้ิว 
     ง.  90.50  น้ิว 
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4.  จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 
     ก.  11.00   น้ิว 
     ข.  110.00 น้ิว 

     ค.  11.00   mm  
     ง.  110.00 mm 

5. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 

     ก.        น้ิว 

     ข.        น้ิว 

     ค.      น้ิว 

     ง.      น้ิว 

 
 
 
 
 
 
 
 

4

3

8

6

4

3
6

4

3
7
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6. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
     ก.  25  mm 
     ข.  30  mm 
     ค.  35  mm 
     ง.  40  mm  
7. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
     ก.  1  น้ิว 
     ข.  2  น้ิว 
     ค.  3  น้ิว 
     ง.  4  น้ิว 
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8. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 

     ก.  
8

2   น้ิว 

     ข.  
8

4   น้ิว 

     ค.  
8

6   น้ิว 

     ง. 
32

8   น้ิว 

9.  การใชบ้รรทดัเหล็กขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง    
     ก.  จดัต าแหน่งขีดศูนยใ์ห้ตรงกบัขอบของช้ินงานเสมอ 

     ข.  วางบรรทดัเหล็กใหต้ั้งฉากกบัขอบของช้ินงานเสมอ 

     ค.  อ่านค่าการวดัโดยมองท่ีขีดตรงกบัขอบงานเพื่อใหไ้ดค้่าถูกตอ้ง 
     ง.  กรณีขีดศูนยช์ ารุดใหใ้ชขี้ดมาตราส่วนอ่ืนอา้งอิงเป็นจุดเร่ิมตน้วดัช้ินงาน 

10. การบ ารุงรักษาสายวดัขอ้ใดกล่าวถูกตอ้ง 

     ก.  ท าความสะอาดทุกคร้ังก่อนและหลงัการใชง้าน 

     ข.  น าไปวดัความยาวช้ินงานทนัทีภายหลงัท าการเช่ือม 

     ค.  ขีดมาตราส่วนไม่คมชดัเม่ือวดัช้ินงานจะท าใหอ่้านค่าไดส้บายตา 

     ง.  ช้ินงานท่ีท าการวดัจะตอ้งท าใหมี้คมก่อนเพื่อใหว้างบรรทดัไดง่้าย 
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ใบเนือ้หา 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 

 
              บรรทดัเหล็กเป็นเคร่ืองมือวดัท าจากเหล็กไร้สนิม โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาว 
ของช้ินงาน มีหลายแบบหลายขนาดใหเ้ลือกใชไ้ดต้ามความตอ้งการการแบ่งขีดสเกลหรือขีด 
มาตราส่วนของบรรทดัเหล็กอาจมีเพียงดา้นเดียวหรือทั้งสองดา้นก็ได ้ ความละเอียดท่ีสามารถ 
วดัไดมี้ตั้งแต่ 1 / 8 น้ิว, 1 / 16 น้ิว, 1 / 32 น้ิว , 1 / 64 น้ิว และ 0.5 มิลลิเมตร, 1 มิลลิเมตร  ส่วน 
ความกวา้งและความยาวมีหลายขนาดสามารถเลือกใชไ้ดต้ามความเหมาะสมการวดัเป็นวธีิการ
เปรียบเทียบขนาดกบัเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดเป็นมาตรฐานการบอกขนาดวธีิการอ่านค่าบรรทดัเหล็ก
ใหอ่้านค่าของขีดมาตราส่วนท่ีอยูใ่กลจุ้ดปลายความยาวของช้ินงานมากท่ีสุด ค่าท่ีวดัไดจ้ะไม่
สามารถอ่านค่าไดล้ะเอียดเกินไปกวา่ค่าของมาตราส่วนท่ีแบ่งไว ้ถา้ความยาวของช้ินงานไม่ตรง
พอดีกบัขีดมาตราส่วน แต่อยูร่ะหวา่งขีดทั้งสองของมาตราส่วน ในกรณีน้ีให้อ่านค่าท่ีใกลท่ี้สุด 
 

1. หลกัการใช้บรรทดัเหลก็ 
              1.1 ความหมายของบรรทดัเหลก็   
                     เป็นเคร่ืองมือวดัท าจากเหล็กไร้สนิม โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาวของช้ินงาน  
มีความหนาตั้งแต่ 0.3-1 มิลลิเมตร  มีหลายแบบหลายขนาดใหเ้ลือกใชไ้ดต้ามความตอ้งการ 
การแบ่งขีดสเกลหรือขีดมาตราส่วนของบรรทดัเหล็กอาจมีเพียงดา้นเดียวหรือทั้งสองดา้นก็ได ้  
              1.2 ความละเอยีดของบรรทดัเหลก็ 
                     ความละเอียดท่ีบรรทดัเหล็กสามารถวดัไดมี้ตั้งแต่ 1 / 8 น้ิว, 1 / 16 น้ิว, 1 / 32 น้ิว ,  
1 / 64 น้ิว และ 0.5 มิลลิเมตร, 1 มิลลิเมตร  ส่วนความกวา้งและความยาวมีหลายขนาดสามารถ
เลือกใชไ้ดต้ามความเหมาะสม ขีดมาตราส่วนหรือขีดสเกลบนบรรทดัเหล็กอาจมี 2 ระบบ
ประกอบดว้ยระบบหน่วยองักฤษและระบบหน่วยเมตริก ซ่ึงอยูค่นละดา้น โดยขีดมาตราส่วน 
จะเร่ิมจากซา้ยมือ  วธีิการอ่านค่าการวดัให้อ่านไปทางขวามือความยาวของเส้นรอบวงท่ีกรีดจะยาว
ไม่เท่ากนัทั้งน้ีเพื่อเป็นขอ้สังเกตในการอ่านใหส้ะดวกยิง่ข้ึนขีดมาตราส่วนบนบรรทดัเหล็ก  
ดงัภาพท่ี 1.8 
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ภาพที ่1.8 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยองักฤษและระบบหน่วยเมตริก 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 
                     1.2.1 ขีดมาตราส่วนระบบองักฤษ 
                                หน่วยวดัความยาวของระบบหน่วยองักฤษคือน้ิวขีดมาตราส่วนหรือขีดสเกล
บรรทดัเหล็กโดยทัว่ไปจะแบ่งระยะ 1 น้ิว ออกเป็น 8 ส่วนและใน 8 ส่วนจะแบ่งละเอียดลงไปอีก
เป็น 16 ส่วน 32 ส่วนและ 64 ส่วน ดงัภาพท่ี 1.9 

 
ภาพที ่1.9 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยองักฤษ 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
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                     1.2.2 ขีดมาตราส่วนระบบเมตริก  
                                หน่วยวดัความยาวของระบบหน่วยเมตริกคือ  เมตร  เซนติเมตร  มิลลิเมตร   
จุดท่ีมีความยาวครบ 1 เซนติเมตรหรือ 10 มิลลิเมตรมีตวัเลขก ากบัไวโ้ดยตวัเลขจะเร่ิม 1 , 2, 3 
ต่อไปเร่ือยๆถา้บรรทดัเหล็กท่ีมีความยาวถึง 1 เมตรหรือเกินกวา่ท่ีจะมีตวัเลข 1 เมตร ก ากบัไป 
เพื่อบอกระยะขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริกแบ่งเป็นช่องโดย  1 ช่องจะมีความยาวเท่ากบั 1 
มิลลิเมตร เม่ือครบ 10 ช่องหรือ 10 มิลลิเมตรจะมีตวัเลขก ากบัไวแ้ละยงัสามารถแบ่งไดล้ะเอียด 
ถึง 0.5 มิลลิเมตร ดงัภาพท่ี 1.10 

 
ภาพที ่1.10 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 

                     1.2.3 วธีิการอ่านค่าบรรทดัเหลก็ 
                                วธีิการอ่านค่าบรรทดัเหล็กใหอ่้านค่าของขีดมาตราส่วนท่ีอยูใ่กลจุ้ดปลายความ
ยาวของช้ินงานมากท่ีสุด ค่าท่ีวดัไดจ้ะไม่สามารถอ่านละเอียดเกินไปกวา่ค่าของมาตราส่วนท่ีแบ่ง
ไว ้ ถา้ความยาวของช้ินงานไม่ตรงพอดีกบัขีดมาตราส่วน  แต่อยูร่ะหวา่งขีดทั้งสองของมาตราส่วน  
ในกรณีน้ีให้อ่านค่าท่ีใกลท่ี้สุด 
              1.3  การอ่านค่าบรรทดัเหลก็ระบบหน่วยองักฤษ  
                     การอ่านค่าความยาวระยะ  1 น้ิว  โดยใน  1 น้ิว จะแบ่งออกเป็นส่วน ๆ คือ  8 ส่วน  
,16 ส่วน 32 ส่วน และ  64 ส่วน ในแต่ส่วนอ่านเป็น  1 / 8 น้ิว , 1 / 16 น้ิว , 1 / 32 น้ิว และ  1 / 64 น้ิว 
ตามล าดบั ถา้ช้ินงานมีความยาวมากกวา่ 1 น้ิว ใหอ่้านจ านวนเตม็ของน้ิวก่อนแลว้ตามดว้ยเศษส่วน 
เช่น  1 7 / 8 น้ิว, 1 15 / 16 น้ิว เป็นตน้ 
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ตัวอย่างที ่1 ความยาว 1 น้ิว  แบ่งออกเป็น 8 ส่วน หรือเรียกวา่ 8 หุน ดงัภาพท่ี 1.11 

 
ภาพที ่1.11 การอ่านค่าบรรทดัเหล็กระบบหน่วยองักฤษ ค่าความละเอียด 1 / 8 น้ิว 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 

              1.4 การอ่านค่าบรรทดัเหลก็ระบบหน่วยเมตริก 
                     ความละเอียดของบรรทดัเหล็กระบบน้ีคือ 0.5 มิลลิเมตร 
ตัวอย่างที ่1 ระบบหน่วยเมตริกอ่านค่าความละเอียด 0.5 มิลลิเมตร ดงัภาพท่ี 1.15 

 

 
ภาพที ่1.12 การอ่านค่าบรรทดัเหล็กระบบหน่วยเมตริก อ่านรายละเอียด 0.5 มิลลิเมตร 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
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2. การใช้บรรทดัเหลก็ตรวจวดัช้ินงาน 
              การใชบ้รรทดัเหล็กตอ้งใชใ้หถู้กวธีิเท่านั้นจึงจะไดค้่าการวดัท่ีถูกตอ้งซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
              2.1 วางบรรทดัเหล็กบนผวิงานโดยใหข้นานกบัขอบของช้ินงาน 
 

 
 

ภาพที ่1.13 การใชบ้รรทดัเหล็กวดัช้ินงาน 
ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 

 
              2.2 จดัต าแหน่งก่ีศูนยข์องบรรทดัเหล็กใหต้รงกบัขอบของช้ินงานเสมอ ตามภาพท่ี 
1.13 
              2.3 ในกรณีท่ีขีดศูนยข์องบรรทดัเหล็กมีรอยสึกร้อนมากอาจท าใหไ้ดค้่าการวดั 
ไม่ถูกตอ้งดงันั้นใหใ้ชขี้ดมาตราส่วนอ่ื ๆ อา้งอิงเป็นจุดเร่ิมตน้วดัช้ินงานแทนขีดศูนยด์งัภาพท่ี 1.14 
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ภาพที ่1.14 การใชบ้รรทดัเหล็กวดัช้ินงานโดยใชเ้ส้นอา้งอิง 
ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 

              2.4 ใชน้ิ้วช้ีกนัขอบช้ินงานและใชห้วัแม่มือกดใหบ้รรทดัเหล็กแนบสนิทกบัช้ินงาน 
              2.5 จดัต าแหน่งแนวของช้ินงานกบัขอบของบรรทดัเหล็กใหอ้ยูใ่นแนวเดียวกนั 
              2.6 อ่านค่าการวดัจากบรรทดัเหล็กโดยมองท่ีขีดใหต้รงกบัขอบงานเพื่อใหไ้ดค้่า 
จากการอ่านถูกตอ้งและแม่นตรง 
 

3. ข้อปฏบัิติเกีย่วกบัการบ ารุงรักษาบรรทดัเหลก็ 
              3.1 หา้มน าบรรทดัเหล็กวดัช้ินงานท่ีร้อน 
              3.2 วางไวใ้นแนวระนาบเสมอ 
              3.3 หา้มน าบรรทดัเหล็กเก็บรวบรวมกบัเคร่ืองมือชนิด 
              3.4 ก่อนการวดัช้ินงานตอ้งลบคมของช้ินนั้นใหเ้รียบร้อย 
              3.5 ตรวจสอบความคมชดัและความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใชทุ้กคร้ัง 
              3.6 ท  าความสะอาดบรรทดัเหล็กก่อนและหลงัการใชง้านทุกคร้ัง 
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              สรุป 
                     บรรทดัเหล็กเป็นเคร่ืองมือวดัท าจากเหล็กไร้สนิม โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาว
ของช้ินงาน ส่วนความกวา้งและความยาวมีหลายขนาดสามารถเลือกใชไ้ดต้ามความเหมาะสม 
การวดัเป็นวธีิการเปรียบเทียบขนาดกบัเคร่ืองมือวดัท่ีก าหนดเป็นมาตรฐานการบอกขนาดวธีิการ
อ่านค่าบรรทดัเหล็กใหอ่้านค่าของขีดมาตราส่วนท่ีอยูใ่กลจุ้ดปลายความยาวของช้ินงานมากท่ีสุด 
การบ ารุงรักษาใหต้รวจสอบความคมชดัและความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใชต้ลอดจนท า
ความสะอาดบรรทดัเหล็กก่อนและหลงัการใชง้านทุกคร้ัง 
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แบบฝึกปฏิบัติที ่3 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็ 

ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นผ่าศูนย์กลางลูกสูบ 
 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าบรรทดัเหล็กดงัน้ี  
                          2.1 จดัเตรียมชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

 
 
                          2.2 ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
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                          2.3 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

1. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
 

 

1. เสียบปลัก๊ใชง้านชุดฝึก
วดัละเอียดช่างยนต ์
ใหส้ังเกตไฟแสดงสถานะ 
การท างานเป็นสีแดง 

 
 

- วางบรรทดัเหล็กในแนว
ระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

 

2. ใชมื้อจบับรรทดัเหล็กยกข้ึน 
 

 
 

2. ใชมื้อจบับรรทดัเหล็ก
อยูใ่นชุดฝึกวดัละเอียดช่าง
ยนตข้ึ์น  ฟังเสียงอธิบาย 
การใชง้านบรรทดัเหล็กใน
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์

 
3. ท าความสะอาดบรรทดัเหล็ก 
 

 
 

3. ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ังดว้ยผา้สะอาด 
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ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีด 
มาตราส่วน 
 

 

4. ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
 
 
 
 
 

- วางบรรทดัเหล็กในแนว
ระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

5. ใชบ้รรทดัเหล็กวดัขนาดช้ินงาน 

 

5. วดัค่าช้ินงานตามแบบ
ฝึกปฏิบติัท่ี 3 งานบรรทดั
เหล็ก  ใชบ้รรทดัเหล็กวดั
ตามต าแหน่งดงัรูป 
วดัความยาว
เส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 

6. ท าความสะอาดชุดฝึกวดัละเอียด 
ช่างยนตแ์ละเก็บอุปกรณ์เขา้ท่ี 
 

 
 

6. ท าความสะอาด 
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
บรรทดัเหล็ก สายวดั 
ลูกสูบ ในต าแหน่งท่ี
ก าหนด 
 

- มัน่ใจวา่เก็บเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ชุดฝึกวดัละเอียด
ช่างยนตเ์รียบร้อย ใหถ้อด
ปลัก๊ไฟออก 
 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางบรรทดัเหล็กในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
 

 
ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นผา่ศูนยก์ลาง
ลูกสูบ 
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แบบฝึกหัดที ่3 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็ 

 
จงตอบค าถามต่อไปนีใ้ห้ถูกต้อง (คะแนนเตม็ 10 คะแนน)  
1. บรรทดัเหล็กมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก คือ  …………………..……(1 คะแนน) 
2. บรรทดัเหล็กมีหน่วยวดัระบบหน่วยองักฤษขีดสเกลแบ่งระยะ  1 น้ิวออกเป็น ……….…..ส่วน  
      (1 คะแนน) 
3. จากรูปอ่านค่าได…้…………….มิลลิเมตร (3 คะแนน) 
 
 
 
 
 
 
 
4. จากรูปอ่านค่าได…้…………….น้ิว (3 คะแนน) 
 

 
 
5.  เขียนขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการใชบ้รรทดัเหล็ก (2 คะแนน) 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
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ใบส่ังงานที ่3 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นผ่าศูนย์กลางลูกสูบ 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าบรรทดัเหล็กดงัน้ี  
                          2.1 ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 

 
 

                          2.2 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
2. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
3. ท าความสะอาดบรรทดัเหล็ก 
4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วนบรรทดัเหล็ก 
5. ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ  
     จ  านวน 4 อนั 
 

1. ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
2. ลูกสูบ จ านวน 4 อนั 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางบรรทดัเหล็กในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 

เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นผา่ศูนยก์ลาง
ลูกสูบ 
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ใบประเมนิผลภาคปฏบิัติใบส่ังงานที ่3 
ช่ือวชิา : งานวดัละเอียดช่างยนต ์
ช่ือหน่วย : งานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 

หน่วยที ่2 

สอนคร้ังที ่3

จ านวน 4 ช่ัวโมง 

 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
ระดับคะแนน 

ดีมาก 
(10) 

ดี 
(7) 

พอใช้ 
(5) 

ปรับปรุง 
(3) 

1 เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์     
2 เสียบปลัก๊ไฟฟ้า     
3 ท าความสะอาดบรรทดัเหล็ก     
4 ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วน

บรรทดัเหล็ก 
    

5 ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาว
เส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ จ านวน 4 อนั 

    

      
      

คะแนนเต็ม  50 คะแนน  รวมคะแนนทีไ่ด้ ……… คะแนน คิดเป็นร้อยละ ……… 
เกณฑ์การให้คะแนน ข้อที ่1-5  
ดีมาก      ปฏิบติังานถูกตอ้ง ดว้ยตวัเอง  
ดี             ปฏิบติังานถูกตอ้ง โดยเพื่อนใหค้วามช่วยเหลือ  
พอใช้      ปฏิบติังานถูกตอ้ง โดยครูใหค้วามช่วยเหลือ  
ปรับปรุง ปฏิบติังานไม่ถูกตอ้ง  

เกณฑ์การประเมินผล  
- ผลการปฏิบติังานตอ้งไดค้ะแนน
รวมไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  60  

สรุปผลการประเมิน       ผา่น  
                                      ไม่ผา่น เพราะ ………………………………………………… 
  
 

ลงช่ือ…………………..……………………ผูป้ระเมิน 
                                          (………………………………………) 
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ใบเนือ้หา 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 

 
              สายวดัเป็นเคร่ืองมือวดัท าจากพลาสติก โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาวของช้ินงาน  
มีความหนาตั้งแต่ 1 มิลลิเมตร มีหลายแบบหลายขนาดใหเ้ลือกใชไ้ดต้ามความตอ้งการการแบ่งขีด
สเกลหรือขีดมาตราส่วนของสายวดั อาจมีเพียงดา้นเดียวหรือทั้งสองดา้นก็ได ้ขีดสเกลบนสายวดัมี  
2 ระบบประกอบดว้ย(1)ระบบหน่วยองักฤษและ(2)ระบบหน่วยเมตริกซ่ึงอยูค่นละดา้น โดยขีด
มาตราส่วนจะเร่ิมจากซา้ยมือ  วธีิการอ่านค่าการวดัให้อ่านไปทางขวามือในการบ ารุงรักษาสายวดั 
หา้มน าสายวดัวดัช้ินงานท่ีร้อน ใหว้างไวใ้นแนวระนาบเสมอ หา้มน าสายวดัเก็บรวบรวมกบั
เคร่ืองมือชนิดหรือ ก่อนการวดัช้ินงานตอ้งลบคมของช้ินนั้นใหเ้รียบร้อย ตรวจสอบความคมชดัและ
ความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใชทุ้กคร้ังและท าความสะอาดสายวดัก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ัง 
 

1. หลกัการใช้สายวดั 
              1.1 ความหมายของสายวดั 
                     เป็นเคร่ืองมือวดัท าจากพลาสติก โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาวของช้ินงาน  
มีความหนาตั้งแต่ 1 มิลลิเมตร มีหลายแบบหลายขนาดใหเ้ลือกใชไ้ดต้ามความตอ้งการการแบ่งขีด
สเกลหรือขีดมาตราส่วนของบรรทดัเหล็กอาจมีเพียงดา้นเดียวหรือทั้งสองดา้นก็ได ้  
              1.2 ความละเอยีดของสายวดั 
                     ความละเอียดท่ีสายวดัสามารถวดัไดมี้ตั้งแต่ 1/8 น้ิว, 1/16 น้ิว, 1/32 น้ิว , 1/64 น้ิว และ 
0.5 มิลลิเมตร, 1 มิลลิเมตร ส่วนความกวา้งและความยาวมีหลายขนาดสามารถเลือกใชไ้ดต้าม 
ความเหมาะสม ขีดมาตราส่วนหรือขีดสเกลบนสายวดัอาจมี 2 ระบบประกอบดว้ยระบบหน่วย
องักฤษและระบบหน่วยเมตริก ซ่ึงอยูค่นละดา้น โดยขีดมาตราส่วนจะเร่ิมจากซา้ยมือ  วิธีการอ่านค่า
การวดัให้อ่านไปทางขวามือความยาวของเส้นรอบวงท่ีกรีดจะยาวไม่เท่ากนัทั้งน้ีเพื่อเป็นขอ้สังเกต
ในการอ่านใหส้ะดวกยิง่ข้ึนขีดมาตราส่วนบนสายวดั ดงัภาพท่ี 1.15 



32 
 

 
ภาพที ่1.15 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยองักฤษและระบบหน่วยเมตริก 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 
                     1.2.1 ขีดมาตราส่วนระบบองักฤษ 
                               หน่วยวดัความยาวของระบบหน่วยองักฤษคือน้ิวฉีดมาตราส่วนหรือขีดสเกล
บรรทดัเหล็กโดยทัว่ไปจะแบ่งระยะ  1 น้ิว ออกเป็น 8 ส่วนและใน 8 ส่วนจะแบ่งละเอียดลงไปอีก
เป็น 16 ส่วน 32 ส่วนและ 64 ส่วน ดงัภาพท่ี 1.16 

 
ภาพที ่1.16 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยองักฤษ 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
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                     1.2.2 ขีดมาตราส่วนระบบเมตริก  
                               หน่วยวดัความยาวของระบบหน่วยเมตริก คือ เมตร เซนติเมตร มิลลิเมตร   
จุดท่ีมีความยาวครบ 1 เซนติเมตรหรือ 10 มิลลิเมตรมีตวัเลขก ากบัไวโ้ดยตวัเลขจะเร่ิม 1, 2, 3 
ต่อไปเร่ือย ๆ ถา้บรรทดัเหล็กท่ีมีความยาวถึง 1 เมตรหรือเกินกวา่ท่ีจะมีตวัเลข 1 เมตร ก ากบัไปเพื่อ
บอกระยะขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริกแบ่งเป็นช่องโดย 1 ช่องจะมีความยาวเท่ากบั 1 
มิลลิเมตร เม่ือครบ 10 ช่องหรือ 10 มิลลิเมตรจะมีตวัเลขก ากบัไวแ้ละยงัสามารถแบ่งไดล้ะเอียด 
ถึง 0.5 มิลลิเมตร ดงัภาพท่ี 1.17 

 
ภาพที ่1.17 ขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 

                     1.2.3 วธีิการอ่านค่าสายวดั 
                               วธีิการอ่านค่าบรรทดัเหล็กใหอ่้านค่าของขีดมาตราส่วนท่ีอยูใ่กลจุ้ดปลาย 
ความยาวของช้ินงานมากท่ีสุด ค่าท่ีวดัไดจ้ะไม่สามารถอ่านละเอียดเกินไปกวา่ค่าของมาตราส่วน 
ท่ีแบ่งไว ้ ถา้ความยาวของช้ินงานไม่ตรงพอดีกบัขีดมาตราส่วน แต่อยูร่ะหวา่งขีดทั้งสองของมาตรา
ส่วน ในกรณีน้ีให้อ่านค่าท่ีใกลท่ี้สุด 
              1.3 การอ่านค่าบรรทดัเหลก็ระบบหน่วยองักฤษ  
                     การอ่านค่าความยาวระยะ 1น้ิว โดยใน 1 น้ิว จะแบ่งออกเป็นส่วน ๆ คือ 8 ส่วน ,16 ส่วน 
32 ส่วน และ 64 ส่วน ในแต่ส่วนอ่านเป็น 1/8 น้ิว , 1/16 น้ิว , 1/32 น้ิว และ 1/64 น้ิว ตามล าดบั ถา้
ช้ินงานมีความยาวมากกวา่ 1 น้ิว ใหอ่้านจ านวนเตม็ของน้ิวก่อนแลว้ตามดว้ยเศษส่วน เช่น 1 7/8 
น้ิว, 1 15/16 น้ิว เป็นตน้ 
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ตัวอย่างที ่1 ความยาว 1 น้ิว แบ่งออกเป็น 8 ส่วน หรือเรียกวา่ 8 หุน ดงัภาพท่ี 1.18 

 
ภาพที ่1.18 การอ่านค่าบรรทดัเหล็กระบบหน่วยองักฤษ ค่าความละเอียด 1/8 น้ิว 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
 

              1.4 การอ่านค่าสายวัดระบบหน่วยเมตริก 
                     ความละเอียดของสายวดัระบบน้ีคือ 0.5 มิลลิเมตร 
ตัวอย่างที ่1 ระบบหน่วยเมตริกอ่านค่าความละเอียด 0.5 มิลลิเมตร ดงัภาพท่ี 1.19 

 
ภาพที ่1.19 การอ่านค่าสายวดัระบบหน่วยเมตริก อ่านรายละเอียด 0.5 มิลลิเมตร 

ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 
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2. การใช้สายวดัตรวจวดัช้ินงาน 
              การใชส้ายวดัตอ้งใชใ้หถู้กวธีิเท่านั้นจึงจะไดค้่าการวดัท่ีถูกตอ้งซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
              2.1 วางสายวดับนผิวงานโดยใหข้นานกบัขอบของช้ินงาน 

 
 

ภาพที ่1.20 การใชส้ายวดัวดัช้ินงาน 
ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 

 
              2.2 จดัต าแหน่งขีดศูนยข์องสายวดัใหต้รงกบัขอบของช้ินงานเสมอ ตามภาพท่ี 1.20 
              2.3 ในกรณีท่ีขีดศูนยข์องสายวดัมีรอยสึกร้อนมากอาจท าใหไ้ดค้่าการวดัไม่ถูกตอ้งดงันั้น
ใหใ้ชขี้ดมาตราส่วนอ่ืน ๆ อา้งอิงเป็นจุดเร่ิมตน้วดัช้ินงานแทนขีดศูนยด์งัภาพท่ี 1.21 
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ภาพที ่1.21 การใชส้ายวดัวดัช้ินงานโดยใชเ้ส้นอา้งอิง 
ท่ีมา : ธีระพล บุญธรรม. 2563 

 
              2.4 ใชน้ิ้วช้ีกนัขอบช้ินงานและใชห้วัแม่มือกดใหส้ายวดัแนบสนิทกบัช้ินงาน ตามภาพท่ี 
1.21 
              2.5 จดัต าแหน่งแนวของช้ินงานกบัขอบของสายวดัใหอ้ยูใ่นแนวเดียวกนั 
              2.6 อ่านค่าการวดัจากสายวดัโดยมองท่ีขีดให้ตรงกบัขอบงานเพื่อใหไ้ดค้่าจากการอ่าน
ถูกตอ้งและแม่นตรง 
 

3. ข้อปฏบัิติเกีย่วกบัการบ ารุงรักษาสายวดั 
              3.1 หา้มน าสายวดัวดัช้ินงานท่ีร้อน 
              3.2 วางไวใ้นแนวระนาบเสมอ 
              3.3 หา้มน าสายวดัเก็บรวบรวมกบัเคร่ืองมือชนิด 
              3.4 ก่อนการวดัช้ินงานตอ้งลบคมของช้ินงานนั้นใหเ้รียบร้อย 
              3.5 ตรวจสอบความคมชดัและความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใชทุ้กคร้ัง 
              3.6 ท าความสะอาดสายวดัก่อนและหลงัการใชง้านทุกคร้ัง 
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              สรุป 
                     สายวดัเป็นเคร่ืองมือวดัท าจากพลาสติก โดยพื้นฐานใชส้ าหรับวดัความยาวของช้ินงาน 
มีความหนาตั้งแต่ 1 มิลลิเมตร ขีดมาตราส่วนหรือขีดสเกลบนสายวดัมี 2 ระบบประกอบดว้ย
(1)ระบบหน่วยองักฤษและ(2)ระบบหน่วยเมตริก ในการบ ารุงรักษาสายวดัหา้มน าสายวดัวดัช้ินงาน
ท่ีร้อน ใหว้างไวใ้นแนวระนาบเสมอ หา้มน าสายวดัเก็บรวบรวมกบัเคร่ืองมือชนิดหรือก่อนการวดั
ช้ินงานตอ้งลบคมของช้ินงานนั้นใหเ้รียบร้อย ตรวจสอบความคมชดัและความสมบูรณ์ของขีด
มาตราส่วนก่อนใชทุ้กคร้ังและท าความสะอาดสายวดัก่อนและหลงัการใชง้านทุกคร้ัง 
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แบบฝึกปฏิบัติที ่4 
เร่ือง : งานสายวดั 

ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าสายวดัดงัน้ี  
                          2.1 จดัเตรียมชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

 
 
                          2.2 ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
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                          2.3 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

1. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
 

 

1. เสียบปลัก๊ใชง้านชุดฝึก
วดัละเอียดช่างยนต ์
ใหส้ังเกตไฟแสดงสถานะ 
การท างานเป็นสีแดง 

 
 

- วางสายวดัในแนวระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

 

2. ใชมื้อจบัสายวดัยกข้ึน 
 

 
 
 

2. ใชมื้อจบัสายวดัท่ีอยูใ่น
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต์
ข้ึน  ฟังเสียงอธิบาย 
การใชง้านสายวดั 

 
3. ท าความสะอาดสายวดั 

 
 
 

3. ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ังดว้ยผา้สะอาด 
 
 
 
 
 

 



40 
 

ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีด 
มาตราส่วน 
 

 
 

4. ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนสายวดั
ก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
 
 
 
 
 

- วางสายวดัในแนวระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

5. ใชส้ายวดัวดัขนาดช้ินงาน 

 

5. วดัค่าช้ินงานตามแบบ
ฝึกปฏิบติัท่ี 4 งานสายวดั 
ใชส้ายวดัวดัตามต าแหน่ง
ดงัรูปวดัความยาวเส้นรอบ
วงลูกสูบ 
 
 

6. ท าความสะอาดชุดฝึกวดัละเอียด 
ช่างยนตแ์ละเก็บอุปกรณ์เขา้ท่ี 
 

 
 

6. ท าความสะอาด 
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
สายวดั ลูกสูบ ในต าแหน่ง
ท่ีก าหนด 
 

- มัน่ใจวา่เก็บเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ชุดฝึกวดัละเอียด
ช่างยนตเ์รียบร้อย ใหถ้อด
ปลัก๊ไฟออก 
 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางสายวดัในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นรอบวงลูกสูบ     
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แบบฝึกหัดที ่4 
เร่ือง : งานสายวดั 

 
จงตอบค าถามต่อไปนีใ้ห้ถูกต้อง (คะแนนเตม็ 10 คะแนน)  
1.  สายวดัมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก คือ …………………...……(1 คะแนน) 
2.  สายวดัมีหน่วยวดัระบบหน่วยองักฤษขีดสเกลแบ่งระยะ  1 น้ิว ออกเป็น ……….…..ส่วน  
      (1 คะแนน) 
3. จากรูปอ่านค่าได…้…………….มิลลิเมตร (3 คะแนน) 
 
 
 
 
 
4. จากรูปอ่านค่าได…้…………….น้ิว (3 คะแนน) 
 
 
 
 
 
5.  เขียนขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการใชส้ายวดั (2 คะแนน) 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
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ใบส่ังงานที ่4 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าสายวดัดงัน้ี  
                          2.1 ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 

 
 

                          2.2 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
2. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
3. ท าความสะอาดสายวดั 
4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วนสายวดั 
5. ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ  จ านวน  4 อนั 
 
 

1. ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
2. ลูกสูบ จ านวน 4 อนั 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางสายวดัในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 

เวลาในการปฏิบัติงาน : 50 นาที   
 

 



44 
 

                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นรอบวงลูกสูบ     
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ใบประเมนิผลภาคปฏบิัติใบส่ังงานที ่4 
ช่ือวชิา : งานวดัละเอียดช่างยนต ์
ช่ือหน่วย : งานบรรทดัเหล็กและงานสายวดั 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 

หน่วยที ่2 

สอนคร้ังที ่4

จ านวน 4 ช่ัวโมง 

 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
ระดับคะแนน 

ดีมาก 
(10) 

ดี 
(7) 

พอใช้ 
(5) 

ปรับปรุง 
(3) 

1 เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์     
2 เสียบปลัก๊ไฟฟ้า     
3 ท าความสะอาดสายวดั     
4 ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วน

สายวดั 
    

5 ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ  
จ านวน  4 อนั 

    

      
      

คะแนนเต็ม  50 คะแนน  รวมคะแนนทีไ่ด้ ……… คะแนน คิดเป็นร้อยละ ……… 
เกณฑ์การให้คะแนน ข้อที่ 1-5  
ดีมาก      ปฏิบติังานถูกตอ้ง ดว้ยตวัเอง  
ดี             ปฏิบติังานถูกตอ้ง โดยเพื่อนใหค้วามช่วยเหลือ  
พอใช้      ปฏิบติังานถูกตอ้ง โดยครูใหค้วามช่วยเหลือ  
ปรับปรุง ปฏิบติังานไม่ถูกตอ้ง  

เกณฑ์การประเมินผล  
- ผลการปฏิบติังานตอ้งไดค้ะแนน
รวมไม่ต ่ากวา่ร้อยละ  60  

สรุปผลการประเมิน       ผา่น  
                                      ไม่ผา่น เพราะ ………………………………………………… 
 
 

ลงช่ือ…………………..……………………ผูป้ระเมิน 
                                          (………………………………………) 
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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
เร่ือง งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 

ค าช้ีแจง : ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบโดยเลือกค าตอบขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว  
                 แลว้ท าเคร่ืองหมาย  ลงในกระดาษค าตอบท่ีแจกให ้
1.  การใชบ้รรทดัเหล็กขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง    
     ก.  จดัต าแหน่งขีดศูนยใ์ห้ตรงกบัขอบของช้ินงานเสมอ 

     ข.  วางบรรทดัเหล็กใหต้ั้งฉากกบัขอบของช้ินงานเสมอ 

     ค.  อ่านค่าการวดัโดยมองท่ีขีดตรงกบัขอบงานเพื่อใหไ้ดค้่าถูกตอ้ง 
     ง.  กรณีขีดศูนยช์ ารุดใหใ้ชขี้ดมาตราส่วนอ่ืนอา้งอิงเป็นจุดเร่ิมตน้วดัช้ินงาน 

2.  การบ ารุงรักษาสายวดัขอ้ใดกล่าวถูกตอ้ง 

     ก.  ท าความสะอาดทุกคร้ังก่อนและหลงัการใชง้าน 

     ข.  น าไปวดัความยาวช้ินงานทนัทีภายหลงัท าการเช่ือม 

     ค.  ขีดมาตราส่วนไม่คมชดัเม่ือวดัช้ินงานจะท าใหอ่้านค่าไดส้บายตา 

     ง.  ช้ินงานท่ีท าการวดัจะตอ้งท าใหมี้คมก่อนเพื่อใหว้างบรรทดัไดง่้าย 

3.  บรรทดัเหล็กมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก ขอ้ใดกล่าวไม่ถูกตอ้ง    
     ก.  เมตร 

     ข.  เซนติเมตร 

     ค.  หลา 
     ง.  มิลลิเมตร 
4.  สายวดัมีหน่วยวดัความยาวระบบหน่วยองักฤษแบ่งขีดสเกล ระยะ  1 น้ิวออกเป็นก่ีส่วน 
     ก.  5  ส่วน 

     ข.  6  ส่วน 

     ค.  7  ส่วน 

     ง.  8  ส่วน 
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5. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 
     ก.  90.00  mm 
     ข.  90.50  mm 
     ค.  90.00  น้ิว 
     ง.  90.50  น้ิว 

6.  จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 
     ก.  11.00   น้ิว 
     ข.  110.00 น้ิว 

     ค.  11.00   mm  
     ง.  110.00 mm 
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7. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 

     ก.        น้ิว 

     ข.        น้ิว 

     ค.      น้ิว 

     ง.      น้ิว 

8. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
     ก.  25  mm 
     ข.  30  mm 
     ค.  35  mm 
     ง.  40  mm  
 
 
 
 
 
 
 
 

4

3

8

6

4

3
6

4

3
7
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9. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 
 

     ก.  1  น้ิว 
     ข.  2  น้ิว 
     ค.  3  น้ิว 
     ง.  4  น้ิว 
10. จากรูปอ่านค่าไดเ้ท่าไร 
 
 
 
 
 

     ก.  
8

2   น้ิว 

     ข.  
8

4   น้ิว 

     ค.  
8

6   น้ิว 

     ง. 
32

8   น้ิว 
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ส่ือประกอบการเรียนการสอน ชุดการสอนที ่2 
(Power Point) 

เร่ือง งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 
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ภาคผนวก 
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เฉลยแบบทดสอบก่อน/หลงัเรียน 
เร่ือง งานบรรทดัเหลก็และงานสายวดั 

 
              1.  ค 
              2.  ง  
              3.  ก  

              4.  ง  
              5.  ง  

              6.  ข 
              7.  ข 
              8.  ค 
              9.  ข 
              10.  ก 
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เฉลยแบบฝึกปฏิบัติที ่3 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็ 

ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นผ่าศูนย์กลางลูกสูบ 
 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าบรรทดัเหล็กดงัน้ี  
                          2.1 จดัเตรียมชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

 
 
                          2.2 ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
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                          2.3 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

1. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
 

 

1. เสียบปลัก๊ใชง้านชุดฝึก
วดัละเอียดช่างยนต ์
ใหส้ังเกตไฟแสดงสถานะ 
การท างานเป็นสีแดง 

 
 

- วางบรรทดัเหล็กในแนว
ระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

 

2. ใชมื้อจบับรรทดัเหล็กยกข้ึน 
 

 
 
 

2. ใชมื้อจบับรรทดัเหล็ก
อยูใ่นชุดฝึกวดัละเอียดช่าง
ยนตข้ึ์น  ฟังเสียงอธิบาย 
การใชง้านบรรทดัเหล็ก 

 
3. ท าความสะอาดบรรทดัเหล็ก 
 

 
 

3. ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ังดว้ยผา้สะอาด 
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ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีด 
มาตราส่วน 

 

4. ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
 
 
 
 

- วางบรรทดัเหล็กในแนว
ระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดบรรทดั
เหล็กก่อนและหลงัการใช้
งานทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

5. ใชบ้รรทดัเหล็กวดัขนาดช้ินงาน 

 

5. วดัค่าช้ินงานตามแบบ
ฝึกปฏิบติัท่ี  3 งานบรรทดั
เหล็ก  ใชบ้รรทดัเหล็กวดั
ตามต าแหน่งดงัรูป 
วดัความยาว
เส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
 
 

6. ท าความสะอาดชุดฝึกวดัละเอียด 
ช่างยนตแ์ละเก็บอุปกรณ์เขา้ท่ี 
 

 
 

6. ท าความสะอาด 
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
บรรทดัเหล็ก สายวดั 
ลูกสูบ ในต าแหน่งท่ี
ก าหนด 
 

- มัน่ใจวา่เก็บเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ชุดฝึกวดัละเอียด
ช่างยนตเ์รียบร้อย ใหถ้อด
ปลัก๊ไฟออก 
 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางบรรทดัเหล็กในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นผา่ศูนยก์ลาง
ลูกสูบ 

24.70 24.70 24.70 24.70 
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เฉลยแบบฝึกปฏิบัติที ่4 
เร่ือง : งานสายวดั 

ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าสายวดัดงัน้ี  
                          2.1 จดัเตรียมชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

 
 
                          2.2 ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
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                          2.3 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

1. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
 

 

1. เสียบปลัก๊ใชง้านชุดฝึก
วดัละเอียดช่างยนต ์
ใหส้ังเกตไฟแสดงสถานะ 
การท างานเป็นสีแดง 

 
 

- วางสายวดัในแนวระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

 

2. ใชมื้อจบัสายวดัยกข้ึน 
 

 
 
 

2. ใชมื้อจบัสายวดัท่ีอยูใ่น
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต์
ข้ึน  ฟังเสียงอธิบาย 
การใชง้านสายวดั 

 
3. ท าความสะอาดสายวดั 

 
 
 

3. ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ังดว้ยผา้สะอาด 
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ภาพล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน ค าอธิบายข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

ข้อควรระวงั 

4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีด 
มาตราส่วน 

 

4. ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนสายวดั
ก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
 
 
 
 

- วางสายวดัในแนวระนาบ   
- ตรวจสอบความชดัเจน
ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้
งานทุกคร้ัง 
- ท าความสะอาดสายวดั
ก่อนและหลงัการใชง้าน
ทุกคร้ัง 
- ใหต้รวจสอบการร่ัวของ
สายไฟก่อนและหลงัการ
ใชง้านทุกคร้ัง 
 

5. ใชส้ายวดัวดัขนาดช้ินงาน 

 

5. วดัค่าช้ินงานตามแบบ
ฝึกปฏิบติัท่ี  4 งานสายวดั 
ใชส้ายวดัวดัตามต าแหน่ง
ดงัรูปวดัความยาวเส้นรอบ
วงลูกสูบ 
 
 

6. ท าความสะอาดชุดฝึกวดัละเอียด 
ช่างยนตแ์ละเก็บอุปกรณ์เขา้ท่ี 
 

 
 

6. ท าความสะอาด 
ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
สายวดั ลูกสูบ ในต าแหน่ง
ท่ีก าหนด 
 

- มัน่ใจวา่เก็บเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ชุดฝึกวดัละเอียด
ช่างยนตเ์รียบร้อย ใหถ้อด
ปลัก๊ไฟออก 
 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางสายวดัในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นรอบวงลูกสูบ 23.70 23.70 23.70 23.70 
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เฉลยแบบฝึกหัดที่ 3 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็ 

 
จงตอบค าถามต่อไปนีใ้ห้ถูกต้อง (คะแนนเตม็ 10 คะแนน)  
1.  บรรทดัเหล็กมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก คือ …………………...……(1 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     มิลลเิมตร , เซนติเมตร , เมตร 
2.  บรรทดัเหล็กมีหน่วยวดัระบบหน่วยองักฤษขีดสเกลแบ่งระยะ  1 น้ิว ออกเป็น ……….…..ส่วน  
      (1 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     แบ่งออกเป็น  8  ส่วน 
3. จากรูปอ่านค่าได…้…………….มิลลิเมตร (3 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     อ่านค่าได้  95  มิลลเิมตร 
4. จากรูปอ่านค่าได…้…………….น้ิว (3 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     อ่านค่าได้  8  นิว้ 
5.  เขียนขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการใชบ้รรทดัเหล็ก (2 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     ข้อปฏิบัติเกีย่วกบัการใช้บรรทดัเหลก็ 
              5.1  ห้ามน าบรรทดัเหลก็วดัช้ินงานทีร้่อน 
              5.2  วางไว้ในแนวระนาบเสมอ 
              5.3  ห้ามน าบรรทดัเหลก็เกบ็รวบรวมกบัเคร่ืองมือชนิดหรือ 
              5.4  ก่อนการวดัช้ินงานต้องลบคมของช้ินงานน้ันให้เรียบร้อย 
              5.5  ตรวจสอบความคมชัดและความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้ทุกคร้ัง 
              5.6  ท าความสะอาดบรรทดัเหลก็ก่อนและหลงัการใช้งานทุกคร้ัง 
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เฉลยแบบฝึกหัดที่ 4 
เร่ือง : งานสายวดั 

 
จงตอบค าถามต่อไปนีใ้ห้ถูกต้อง (คะแนนเตม็ 10 คะแนน)  
1.  สายวดัมีหน่วยขีดมาตราส่วนระบบหน่วยเมตริก คือ …………………...……(1 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     มิลลเิมตร , เซนติเมตร , เมตร 
2.  สายวดัมีหน่วยวดัระบบหน่วยองักฤษขีดสเกลแบ่งระยะ  1 น้ิว ออกเป็น ……….…..ส่วน  
      (1 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     แบ่งออกเป็น  8  ส่วน 
3. จากรูปอ่านค่าได…้…………….มิลลิเมตร (3 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     อ่านค่าได้  20  มิลลเิมตร 
4. จากรูปอ่านค่าได…้…………….น้ิว (3 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 

     อ่านค่าได้  
8

4   นิว้ 

5.  เขียนขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการใชส้ายวดั (2 คะแนน) 
     แนวค าตอบ 
     ข้อปฏิบัติเกีย่วกบัการใช้สายวดั 
              5.1  ห้ามน าสายวดัวัดช้ินงานทีร้่อน 
              5.2  วางไว้ในแนวระนาบเสมอ 
              5.3  ห้ามน าสายวดัเกบ็รวบรวมกบัเคร่ืองมือชนิดหรือ 
              5.4  ก่อนการวดัช้ินงานต้องลบคมของช้ินงานน้ันให้เรียบร้อย 
              5.5  ตรวจสอบความคมชัดและความสมบูรณ์ของขีดมาตราส่วนก่อนใช้ทุกคร้ัง 
              5.6  ท าความสะอาดสายวดัก่อนและหลังการใช้งานทุกคร้ัง 
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เฉลยใบส่ังงานที่ 3 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นผ่าศูนย์กลางลูกสูบ 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าบรรทดัเหล็กดงัน้ี  
                          2.1 ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 

 
 

                          2.2 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
2. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
3. ท าความสะอาดบรรทดัเหล็ก 
4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วนบรรทดัเหล็ก 
5. ใชบ้รรทดัเหล็กวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ  
     จ  านวน 4 อนั 
 
 

1. ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
2. ลูกสูบ จ านวน 4 อนั 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางบรรทดัเหล็กในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 

เวลาในการปฏิบัติงาน : 40 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

ผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 24.70 24.70 24.70 24.70 
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เฉลยใบส่ังงานที่ 4 
ช่ืองาน : งานวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 

ค าส่ัง : ใหน้กัเรียน  
                     1. วดัค่าช้ินงานตามใบสั่งงาน  
                     2. วดัค่าสายวดัดงัน้ี  
                          2.1 ใชส้ายวดัวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 

 
 

                          2.2 ปฏิบติังานตามขั้นตอนการใชชุ้ดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
2. เสียบปลัก๊ไฟฟ้า 
3. ท าความสะอาดสายวดั 
4. ตรวจสอบความชดัเจนของขีดมาตราส่วนสายวดั 
5. ใชส้ายวดัวดัขนาดเส้นรอบวงลูกสูบ  จ านวน  4 อนั 
 
 

1. ชุดฝึกวดัละเอียดช่างยนต ์
2. ลูกสูบ จ านวน 4 อนั 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติงาน : วางสายวดัในแนวระนาบ ตรวจสอบความชดัเจน 
ของขีดมาตราส่วน ตรวจสอบการร่ัวของสายไฟก่อนใชง้านทุกคร้ัง 

เวลาในการปฏิบัติงาน : 50 นาที   
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                     3. บนัทึกค่าผลการตรวจวดัความยาวเส้นรอบวงลูกสูบ 
 

 

ต าแหน่ง 
ทีต่รวจวดั 

 

ผลการตรวจวดั 

สูบที ่1 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่2 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่3 
(มิลลเิมตร) 

สูบที ่4 
(มิลลเิมตร) 

เส้นรอบวงลูกสูบ 23.70 23.70 23.70 23.70 
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เฉลยแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
เร่ือง : งานบรรทัดเหลก็และงานสายวดั 

 
              1.  ข  
              2.  ก  

              3.  ค 
              4.  ง 
              5.  ก 
              6.  ง 
              7.  ง 
              8.  ข 
              9.  ข  
              10.  ค  
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